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Metallide to6tlemise tehnoloogia algkoolitus
Mehaanika ja metallit6o

Koolituse maht: 124 auditoorset tundi millest 32 tundi on
loengu vormis ja 92 tundi praktiliste osakuste rakendamine
oppekeskkonnas .

Oppekava koostamise alus on metalltoodete koostaja, tase 3
kutsestandard.

Koolil on kaasaegse seadmepargiga ja pidevalt uuenev
oppekeskkond, mis véimaldab labi viia kvaliteetset dpet
oppekava eesmarkidest lahtuvalt.

Luksepana voi keevitajna tootavale voi tood otsivale isikule,
kes on erialase hariduseta v6i aegunud kvalifikatsiooniga.
Hariduslikud piirangud puuduvaduvad.

Koolitus voimaldab metallitooga tegelevatel / tegeleda
soovijatel taiskasvanutel tiiendada oma teadmisi metalli
tootlemise kohta. Samuti voimaldab see hetkel tootutel voi
keskharidust mitte omavatel taiskasvanutel tosta labi

uute padevuste omandamise oma konkurentsivdoimet
tooturul.

Koolituse labinu:

1) moistab t66-, elektri-, tule- ja
keskkonnaohutusnduete jargimise olulisust
metallitoodel;

2) kasutab joonestustehnikat, loeb ja koostab tehnilisi
jooniseid ning eskiise;

3) rakendab ja selgitab tolerantside ja istude siisteeme,
kasutab sobilikku mdotetehnikat;

4) moistab lukksepatdo pohimaotteid, lahtudes t66
eriparast;

5) moistab metalliloiketootluse pohimotteid, 1dahtudes
tehnoloogiate eriparast;

6) moistab keevitust6o pohimétteid, lahtudes erinevate
keevitustehnoloogiate eriparast.

1. Tookeskkonna ohutus 4 tundi
Tooohutus, keskkonnahoid, tuletoode nduded,
isikukaitsevahendid ja nende korrasolek.

2. Tehniline joonestamine - 16 tundi
Jooniste vormistamine. Jooniste kujutised. Jooniste
mootmestamine. Joonistele mo6tude tolerantside, istude,
kuju- ja asendi hdlvete , pinna -kareduste kandmine.

3. Tolereerimine ja tehniline mé6tmine- 8 tundi
Uldmaisted tolerantsidest ja istudest. ISO istude ja
tolerantside siisteem. Vabade mddtmete tolereerimine.
Pindade kuju ja asendi tolereerimine. Pindade
pinnakaredused ja soltuvus tootlemisest.

4. Metallide omadused ja Kklassifikatsioon - 4 tundi
Metallide keemilised ja fiitisikalised omadused.
Metallide klassifikatsioon: mustmetallid, alumiinium,
roostevaba teras ja erimetallid.

5. Tooriistad ja seadmed metalltéotlemises - 10



OPPEMEETODID

OPPEMATERJALID
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HINDAMISMEETODID JA -
KRITEERIUMID

tundi

Lukksepa t66s kasutatavate téopinkide ehitus,
toopohimotted ja kasutusvéimalused.
Tooriistade ja seadmete ohutu kasitlemine ja hooldus.
Keevitusseadmed. Pdleti ehitus. Keevismaterjalid.
Kaitsegaasid EN ISO 14175 jargi. Keevitustraat EN-ISO 14341
ja EN-ISO 17632 jargi.

6. Lukksepatood - 42 tundi
Ohutusnouded lukksepatoodel. Tookoha korraldamine.
Materjali ratsionaalne kasutamine. Tasapinnaline ja
ruumiline markimine. Lukksepatddde kasitooriistad.
Lukksepatoodel kasutatavad toopingid. Avade tootlemise
votted. Peamised l6ikamise ja tiikeldamise votted.
Raiumisvétted. Viilimise votte. Ogvendamise votted.
Painutamise votted. Keermete madramine ja keermetamise
votted. Neetimise votted. Lihvimise ja poleerimise votted.

7. Keevitustood - 40 tundi
Ohutusnouded keevitustoodel. To6koha korraldamine.
Keevitustehnoloogia. Keevituskaar, keevituse reZiimid ja
nende valik. Keevitustehnika. Keevituspodleti dige nurk.
Keevitustraadi liilkkumine keevisvannis. Teraste keevitamine
ja keevise juure kaitse.
Keevitamine asendites PA ja PB. Koostu visuaalne
kontrollimine. Leitud defektide korrigeerimine.
Keevisombluste ja koostu 16plik kontroll veendumaks, et
need vastavad etteantud kvaliteedinduetele. Loppkontrolli
teostamine.
Loengud: Teoreetilised teadmised ohutusest, tehnilisest
joonestamisest, tolereerimisest, ja metallide omadustest.
Praktilised harjutused: Osalejad harjutavad tehnilise joonise
vormistamist, tehnilist m66tmist, erinevaid luksepatdo ja
keevituse to0voitteid, toote kontrollimist, defektide
eemaldamist.
Opetaja kogutud ja koostatud dppematerjalid.
Praktilised 6ppevahendid ja materjalid kooli 6ppelaborites.
Materjalide tootjate ja seadmete tootjate/tarnijate
veebilehed.
Veebikeskkondades 6ppevideod.
Spetselektroodi AS “Keevituskursus”
Opingute ldpetamiseks on ndutav kdigi praktiliste
lilesannete sooritamine ndutud tasemel.
Praktiline iilesanne: reaalsest detailist to6joonise
vormistamine.
Praktiline iilesanne: osalejad teevad erinevaid
metalltoo harjutusi to6joonise jargi (freesimine,
16ikamine, painutamine).
Praktiline lilesanne: osalejad koostavad ja teevad
valitud keevitusprojekti, kasutades omandatud
teadmisi ja oskusi.
Hinnatakse t606 kvaliteeti ja tapsust, kasutatud
tehnikat ja ohutust.
Hinnatakse praktilise t60 protsessi, planeerimist
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ja elluviimist.

Tunnistus - 6pivaljundid on saavutatud.

Tdend - 6pivaljundid on saavutamata voi ei taitnud
hindamiskriteeriume.

Vahur Veelaid - Kuressaare Ametikooli viikelaevaehituse
valdkonna kutsedpetaja.

Volitatud mehaanikainsner.

Tallinna Tehnikatilikool - tehnikateaduste
magister (tootearendus ja tootmistehnika)
Tallinna Tehnikatilikool ja Eesti Mereakadeemia -
rakenduskorgharidus vaikelaevaehituse
tthiséppekava.

Urve Pulk

ENSV Riiklik Kunstiinstituut - arhitektuur - 1988
Kuressaare Ametikooli joonestamise 0petaja
alates 03.09.2001

Andrei Suprudko

Opib Tallinna Tehnikaiilikooli Kuressaare
Kolledzis meretehnika ja vdikelaevaerialal, III
kursusel ja kutsedpetaja kutsepedagoogiline
ettevalmistuse kursusel.

Kuressaare ametikooli viaikelavaehituse ja
metallmaterjalist detailide valmistamise dpetaja
alates 09.2023



