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Keevitaja, tase 3 ettevalmistus kutseeksamiks
Mehaanika ja metallit6o

Koolituse maht: 100 auditoorset tundi millest 40 tundi on
loengu vormis ja 60 tundi praktiliste osakuste rakendamine
oppekeskkonnas

Oppekava koostamise alus on keevitaja kutsestandard, tase 3.

Koolil on kaasaegse seadmepargiga ja pidevalt uuenev
oppekeskkond, mis véimaldab labi viia kvaliteetset dpet
oppekava eesmarkidest lahtuvalt.

Keevitajana tootavale voi to6d otsivale isikule, kes on erialase
hariduseta v6i aegunud kvalifikatsiooniga.

Hariduslikud piirangud puuduvaduvad.

Koolituse eesmargiks on ette valmistada keevitajaid 3.
taseme kutseeksamiks.

Koolituse labinu:

1) teab metallide ja nende sulamite pohiomadusi ning
tahistamist; metallide keevitatavust;
keevitusmaterjalide valikut ja tdhistamist; keevituse
eel- ja jarelkuumutamist; pohilisi keevitustehnikaid;
poolautomaatkeevitusseadme ehitust ja
seadistamist(reguleerimise) pohimotteid;
kvaliteeditasemeid keevitusdefektide jargi (EVS-EN-
ISO 5817);

2) loeb tehnilisi jooniseid ja keevitusprotseduuri
spetsifikaati (edaspidi WPS-i), mdistab ja kasutab
keevisdombluste ja -liidete tahiseid ning kutsealast
terminoloogiat;

3) valmistab ette td6koha, valib WPS-st lahtudes
keevitustraadi, keevituselektroodi, kaitsegaasi,
juuretoe jm keevitusmaterjalid ja -vahendid ning
seadistab parameetrid, jargides WPS-is maaratud
keevitusvoolu, keevituspinget (kaarepinget), kaare
reziimi ja gaasikulu;

4) valmistab detailid ette terase
poolautomaatkeevituseks, toddeldes detaile kasitsi,
mehaaniliselt voi termiliselt, puhastab ja vajadusel
faasib keevitatavad servad.

5) moodab detailide méotude vastavust todjoonisel
margitud méotudega, koostab koostud punkt- voi
traagelomblustega, lahtudes juhistest, to6joonisest ja
WPS-ist; vajadusel fikseerib koostu, kontrollib
visuaalselt koostu vastavust to6joonisele;

6) keevitab plaatide nurkdmblusi asendites PA ja PB,
lahtudes td6joonisest, WPS-ist ja kvaliteeditasemest
C; keevitab pokkomblusi asendis PA, lahtudes
toojoonisest, WPS-ist ja kvaliteeditasemest C;
puhastab vajadusel tiitelabimite dmbluse servad
kasitsi voi mehaaniliselt ning teeb valmis tootele



OPPESISU

OPPEMEETODID

OPPEMATERJALID

jareltootluse, eemaldades pindadelt pritsmed, Slaki,
jne.;

7) kontrollib visuaalselt keevisdmblusi; korrigeerib
kontrollimise kaigus ilmnenud keevitusdefektid ja
teostab l1opliku kontrollj;

8) jargib todohutuse, keskkonnahoiu ja tuletéode
noudeid, kasutab isikukaitsevahendeid ja kontrollib
nende Korrasolekut.

1. Tookeskkonna ohutus 2 tundi

Tooohutus, keskkonnahoid, tuleto6de nouded,

isikukaitsevahendid ja nende korrasolek.

2. Materjalidpetus, terase termiline to6tlemine - 8 tundi

Metalli omadused. Terased. Omadused ja nende kasutamine.

Keevitus ja pohimaterjalide markeeringud.

3. Tookoha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine
ja ettevalmistamine - 16 tundi

To0joonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga (WPS)

tutvumine. T66jooniste lugemine, keevitusdmbluste

tahistamine joonisel ISO2553 jargi. Keevitusomblustele

esitatavad nouded ISO5817 jargi. Keevitusseadmete

seadistamine. Nouetekohase to6koha korraldamine.

4. Detailide ja koostude ettevalmistamine ja kontrollimine -
8 tundi

Detaili ettevalmistamine ja koostamine. Koostude

lilesseadmine keevitamiseks ja nende kontrollimine.

5. MIG/MAG ja TIG keevitamine ning detailide jarel
tootlemine - 58 tundi

4.1.MIG/MAG pohimote.

Keevitusseadmed. Pdleti ehitus. Keevismaterjalid.

Kaitsegaasid EN ISO 14175 jargi. Keevitustraat EN-ISO 14341

ja EN-ISO 17632 jargi. Keevitustehnoloogia. Keevituskaar,

keevituse reziimid ja nende valik. Keevitustehnika.

Keevituspoleti 6ige nurk. Keevitustraadi liikumine

keevisvannis. Teraste keevitamine ja keevise juure kaitse.

Keevitamine asendites PA ja PB.

6. Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine - 8
tundi.

Koostu visuaalne kontrollimine. Leitud defektide

korrigeerimine. Keevisdmbluste ja koostu 16 plik kontroll

veendumaks, et need vastavad etteantud kvaliteedinduetele.

Loppkontrolli teostamine.

Aktiivne loeng, probleemiilesanne, kompleksiilesanne,

kirjalik t66, demonstratsioon, mdistekaart, astmeline arutlus,

praktiline t66 dppelaboris.

Opetaja kogutud ja koostatud dppematerijalid.

Praktilised dppevahendid ja materjalid kooli dppelaborites.

Materjalide tootjate ja seadmete tootjate/tarnijate

veebilehed.

Veebikeskkondades dppevideod.

Spetselektroodi AS “Keevituskursus”
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Opiviljundite saavutamist hinnatakse
probleemiilesande, kompleksiilesannete ning
astmelise arutelu sooritamisega.
Probleemiilesanne: koostab juhendmaterjali

pohjal 6ppeotstarbelise tehnoloogiakaardi
praktikumis planeeritavate/tehtavate
tooprotsesside kohta.

Kompleksiilesanne tiitip 1: markeerimistood
juhendmaterjalist 1ahtuvalt, selle pohjal detailide
valmistamine noutud tehnoloogiast lahtudes.
Kompleksiilesanne tiilip 2: detailide valimine
markeeringute ja margiste alusel, nende

vastavuse kontroll juhendmaterjalile.

Opivaljundid loetakse saavutatuks, kui dpilane on
saavutanud tulemuse vahemalt lavendi
hindamiskriteeriumitele.

Tunnistus - 6pivaljundid on saavutatud.

Tdend - 6pivaljundid on saavutamata voi ei taitnud
hindamiskriteeriume.

Vahur Veelaid - Kuressaare Ametikooli vdaikelaevaehituse
valdkonna kutsedpetaja.

Volitatud mehaanikainsener, tase 8

Diplomeeritud mehaanikainsener, tase 7 esmane kutse
Tallinna Tehnikaiilikool - tehnikateaduste

magister (tootearendus ja tootmistehnika)

Tallinna Tehnikatilikool ja Eesti Mereakadeemia -
rakenduskdrgharidus vaikelaevaehituse
tthisdppekava.



